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I dischi di rottura sono tra le protezioni più comuni quan-

do si tratta di protezione da sovrapressione, sottopres-

sione e vuoto negli impianti industriali e nelle apparec-

chiature pressurizzate. Se i dischi di rottura si utilizzano 

correttamente, il personale, le tubazioni, i serbatoi e le 

attrezzature sono protetti, oltre che creare beneficio per 

l’ambiente. In caso di evento di sovrapressione, un disco 

di rottura ben dimensionato può reagire ad un punto di 

rottura predeterminato e mitigare il rischio.

I dischi di rottura BS&B hanno un comportamento all’a-

pertura preciso e quindi offrono un livello particolarmente 

elevato di sicurezza. Conoscendo le condizioni applicati-

ve fornite dall’utente (cicli di pressione, fluttuazioni del-

la temperatura di processo e condizioni di vuoto o con-

tropressione…), si può selezionare il modello più adatto 

dall’ampia gamma di dischi di rottura BS&B. Nel rispetto degli standard 

di qualità globali, i dischi di rottura BS&B sono fabbricati in otto stabili-

menti certificati ISO9001 situati in Nord e Sud America, Asia ed Europa.

Per ogni campo di applicazione sono stati progettati dischi di rottura 

in modo specifico con appropriate caratteristiche prestazionali. Tra 

le soluzioni BS&B, citiamo dischi di rottura inversi, dischi a tensione, 

dischi di rottura per applicazioni sanitarie, dischi di rottura per la 

protezione contemporanea da sovrapressione e vuoto, dischi in gra-

fite e dischi per recipienti atmosferici. I dischi e i portadischi sono 

spesso integrati in un unico componente, per fornire un dispositivo 

di sicurezza “pronto all’uso”.

Il sistema di sostituzione Saf-T-Change™
Nella sua esperienza, BS&B ha spesso incontrato situazioni in cui gli 

impianti di processo subiscono ingenti perdite di produzione a causa 

di dischi di rottura aperti e non sostituiti in tempo.

Il sistema di sostituzione di dischi di rottura Saf-T-Change™ è una so-

luzione innovativa che garantisce tempi di fermata minimi per sostitu-

ire un disco di rottura. Dopo l’attivazione, il disco sostitutivo viene ra-

pidamente inserito nella posizione corretta. Se sono necessarie diverse 

ore per sostituire il disco, la presenza del sistema Saf-T-Change ripaga 

l’investimento in breve tempo.

I dischi di rottura BS&B sono distribuiti in Italia da Ravizza & C

Sostituire un disco di rottura
con minimi tempi di fermata

Il sistema di sostituzione di dischi di rottura Saf-T-Change™ di BS&B,
distribuito da Ravizza & C, è una soluzione innovativa che garantisce

tempi di fermata minimi per sostituire un disco di rottura.

Saf-T-Change™ di BS&B Safety Systems
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I 6 PASSAGGI PER SOSTITUIRE  
IL DISCO DI ROTTURA
1.	 Interrompere la pressione a monte e a valle, quindi 

depressurizzare il tubo.
2.	 Sbloccare il sistema Saf-T-ChangeTM.
3.	 Rimuovere il carico sul disco di rottura “in servizio”  

(leva o riduttore) per separare i semicorpi.
4.	 Spostare il cursore per posizionare il disco di rottura  

in standby.
5.	 Applicare il carico al disco di rottura di sostituzione  

(leva o riduttore) serrando i semicorpi.
6.	 Bloccare il dispositivo.

Disco di rottura 
in servizio

Chiusura

Leva a ingranaggi
Guida

Disco di rottura
in stand-by
con portadisco

IL SISTEMA DI SOSTITUZIONE DI DISCHI DI ROTTURA SAF-T-CHANGE™
GARANTISCE TEMPI DI FERMATA MINIMI PER SOSTITUIRE UN DISCO  
DI ROTTURA.

DISCHI DI ROTTURA INVERSI, MODELLI SIGMA EXL ED LPS-U

IL ROBOT A SEI ASSI DIVENTA POLIVALENTE
TX2-200 è la nuova famiglia di robot Stäubli a sei assi, nella classe 
carichi pesanti, presentata ufficialmente alla fiera Automatica tenutasi 
a Monaco dal 27 al 30 giugno scorsi. Questo modello completa la 
serie TX2 nella fascia superiore. Grazie al design innovativo in termini 
di igiene, alle caratteristiche di sicurezza e alle qualità meccaniche, 
TX2-200 è un robot polivalente. Infatti, è in grado di distinguersi ed 
eccellere in condizioni ambientali che vanno da quelle difficili a quelle 
estremamente pulite.
Le caratteristiche di design più evidenti del modello sono le linee 
fluide e la compatibilità con le applicazioni in ambienti sterili. Non ci 
sono cavi o tubi esterni, poiché tutte le linee di alimentazione passano 
all’interno del robot. Inoltre, il telaio è sigillato secondo la norma 
di protezione IP65; in opzione c’è anche la possibilità di avere la 
protezione IP67 con unità di pressurizzazione. Le connessioni utente 
sono anche disponibili sotto la base del robot, opzione uscita verticale, 
così da eliminare eventuali spazi morti. L’aumentata conformità 
igienica, infine, soddisferà gli utenti in molti settori industriali.
I recenti miglioramenti rendono il nuovo TX2-200 adatto per i compiti 
più impegnativi nei settori delle scienze della vita, alimentare, 
farmaceutico, fotovoltaico e per una serie di applicazioni nell’e-
mobility. Le versioni speciali più conosciute della serie TX2, incluse 
le varianti HE, H1, UL, ESD, Cleanroom e Stericlean, saranno 

gradualmente rese disponibili 
anche per questo robot.
La tecnologia avanzata di 
sicurezza che incorpora tutte 
le ultime funzioni “safety”. 
Queste ultime soddisfano i 
rigorosi requisiti della categoria 
SIL3/PLe e garantiscono così la 
massima sicurezza dell’utente. 
TX2-200 può, quindi, essere 
impiegato a vari livelli di 
collaborazione uomo-macchina 
senza la necessità di separare le 
aree di lavoro con barriere. 
TX2-200 offre un nuovo livello 
di sicurezza, flessibilità e 
facilità d’uso: caratteristiche che consentono un’integrazione ancora 
più veloce e semplice. Sono presenti novità anche dal lato controllore: 
CS9 HP con protezione IP54 è il 40% più piccolo rispetto alla versione 
precedente. L’impronta ridotta riduce i costi e garantisce flussi di lavoro 
sicuri e senza ostacoli nella produzione.
www.staubli.com/robotics

TX2-200, ROBOT POLIVALENTE  
A SEI ASSI DI STÄUBLI


