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Dischi di rottura

Protezione dalla sovrapressione:
ingegneria per la sostenibilità
BS&B Safety Systems realizza soluzioni per la protezione di macchine e impianti industriali 
come dischi di rottura, pannelli antiesplosione e dispositivi di sicurezza certificati ATEX. 

In particolare, il modello LSR è un disco di rottura ad alte prestazioni progettato 
con una forte attenzione alla sostenibilità ambientale.
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BS&B è leader a livello mondiale nel campo dello sfogo 
pressione e della protezione dalle esplosioni. L’azienda ha 
inventato e realizzato il primo disco di rottura nel 1931 ed è 
oggi presente nel mondo con sette stabilimenti produttivi e 
numerosi uffici commerciali e di rappresentanza. 
BS&B partecipa autorevolmente, con propri esperti, ai co-
mitati internazionali per lo sviluppo degli standard di sicu-
rezza (PED/CE, ASME, ATEX, NFPA, ISO, TÜV etc.).
I prodotti BS&B vengono realizzati attingendo ad un ampio 
portfolio, in base alle richieste del cliente:

• dischi rovesci,
• dischi a trazione,
• dischi in grafite,
• dischi sanitari per installazione tra clamp,
• portadisco pre-serrati e/o pre-assemblati,
• sensori di rottura a membrana e magnetici,
• sistemi di monitoraggio,
• assemblies ingegnerizzati,
• pannelli antiscoppio,
• sistemi di isolamento e soppressione esplosioni,

I DISPOSITIVI DI SICUREZZA BS&B SONO RAPPRESENTATI IN ITALIA DA RAVIZZA & C 
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• valvole a stelo di schiacciamento,
• arrestatori di fiamma,
• valvole di respirazione.
I prodotti BS&B sono conformi alle principali normative di 
riferimento a livello globale tra cui: ASME, EN/ISO 4126, 
NFPA, CGA, 3A, NEC, API, ATEX, TÜV, SVTI, Stoomwe-
zen, GOST, KOSHA, TS16949, AS9100. Tutti i siti produtti-
vi BS&B sono certificati ISO 9001.

Sustainability by Design

I dischi di rottura (Rupture Disks Devices) rappresentano 
una tecnologia fondamentale per la protezione dalla sovra-
pressione. In qualità di innovatrice del settore, BS&B forni-
sce questi dispositivi di sicurezza a livello globale in ambito 
chimico e farmaceutico. 
Oggi, con l’evoluzione delle esigenze di mercato, BS&B è 
all’avanguardia con il modello LSR, un disco di rottura ad 
alte prestazioni progettato con una forte attenzione alla so-
stenibilità ambientale.
La sostenibilità guida ogni aspetto dello sviluppo dell’LSR. 
BS&B è orientata all’eccellenza operativa ottimizzando l’u-
tilizzo delle risorse e riducendo l’impatto ambientale. Tra le 
principali caratteristiche ecosostenibili figurano:
• �minor utilizzo di materiale: l’LSR presenta un design mo-
nopezzo che riduce significativamente l’impiego di materie 
prime;

• �portadisco ottimizzato: il disco è compatibile con il por-
tadisco SRI-7RS™, che utilizza un design brevettato basato 
su fusione per ridurre l’ingombro;

• �tecnologia di incisione unica: l’incisione ottica di preci-
sione dota il disco BS&B LSR di una linea di taglio curva 
che ne controlla l’apertura senza necessità di un compo-
nente “hinge” secondario. Questo consente di ottenere un 
prodotto significativamente più leggero rispetto alle alter-
native tradizionali. L’incisione ottica rimuove materiale 
con sollecitazioni minime, eliminando la necessità di trat-
tamenti termici ad alto consumo energetico.

Riduzione di peso significativa

L’LSR offre una drastica riduzione della massa rispetto ai di-
schi standard, ad esempio:
• �Modello LSR DN50 (pressione di rottura 4 barg): riduzio-
ne del 73%;

• �Modello LSR DN100 (pressione di rottura 10 barg): ridu-
zione pari all’80%.

Questo si traduce direttamente in minori costi di spedizione; 
inoltre, componenti più leggeri abbassano l’impronta di carbo-
nio nel trasporto. Questi fattori combinati portano ad un mi-
nor “Total Cost of Ownership” (TCO) per l’utilizzatore finale, 
offrendo una soluzione più efficiente ed economica nel tempo.

L’INCISIONE OTTICA GARANTISCE L’APERTURA DEL DISCO 

IN UN UNICO PETALO, EVITANDO IL RILASCIO DI FRAMMENTI

LSR, DISCO DI ROTTURA ROVESCIO “REVERSE BUCKLING” DI BS&B
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Produzione e spedizione sostenibili

Il processo produttivo del disco di rottura LSR è condotto 
con una forte attenzione alla sostenibilità ambientale e con 
un consumo nullo di acqua. Questo approccio è rigorosa-
mente mantenuto in uno stabilimento certificato ISO 14001-
2015. A completamento della produzione, ogni unità LSR è 
imballata singolarmente in scatole di cartone riciclabile di 
alta qualità, progettate per garantire la massima protezione 
durante il trasporto.

Descrizione tecnica

Il disco di rottura LSR è un disco rovescio ad incisione cir-
colare. Il design proprietario brevettato dell’incisione forni-
sce l’azione di cerniera necessaria per consentire al disco di 
aprirsi come un unico petalo, progettato per la non fram-
mentazione e per garantire un’elevata area di flusso per lo 
scarico della pressione. La curvatura alle estremità della li-
nea di incisione circolare presenta una geometria che con-
trolla il pattern di apertura desiderato.
L’LSR ha un intervallo di pressione di rottura da 2 psig (0,14 
barg) a 300 psig (20 barg), risultando ideale per applicazioni 
a bassa e media pressione. La pressione di rottura è determi-
nata dalla forma della struttura metallica bombata, dal ma-
teriale di costruzione e dal supporto fornito dal portadisco 
in cui il disco è installato.

Resistenza al vuoto 
e alla contropressione

Il disco LSR è progettato per resistere al vuoto per tutte le 
pressioni di rottura superiori a 1 barg. La resistenza al vuoto 
e alla contropressione è generalmente equivalente alla pres-
sione nominale di rottura del disco. È consentita una combi-
nazione di vuoto e contropressione fino al valore della pres-
sione di rottura.
In condizioni operative altamente cicliche, la vita utile del 
disco LSR dipende dalla frequenza e dall’ampiezza delle va-
riazioni di pressione. Quando tutti i cicli di pressione av-
vengono entro il margine operativo del disco LSR e ad una 
pressione differenziale positiva, la vita utile è massimizza-
ta. Se invece la pressione operativa varia da full vacuum a 
pressione positiva, la vita utile può essere stimata in diverse 
centinaia di cicli.

Versione progettata per ambienti sanitari

I dischi di rottura LSR vengono installati direttamente in 
un portadisco BS&B idoneo per garantire la migliore tenu-
ta (almeno “bubble-tight”), grazie alla concentrazione della 
coppia di serraggio.
Mentre la versione standard LSR utilizza un portadisco per 
connessioni flangiate, la variante LSR-S è progettata speci-
ficamente per ambienti sanitari, con pressioni di rottura a 
partire da 1,24 barg nella versione da 1”:
• �LSR-S: guarnizione asimmetrica per utilizzo con outlet 
GR-C per garantire installazione e orientamento corretti;

• �LSR-SM: guarnizione simmetrica per raccordi standard 
ASME BPE;

• �LSR-N: guarnizione simmetrica per supporti Novaseptic;
• �LSR-SW: design completamente saldato con connessioni 
terminali ASME BPE.

Tutte le guarnizioni sono certificate FDA, USDA, USP VI e 
ADI-free. Disponibili in diversi materiali come PTFE, sili-
cone, EPDM e Viton white/black.
Migliora la sicurezza del tuo impianto riducendo al contem-
po l’impatto ambientale scegliendo il disco di rottura LSR 
per le tue esigenze di protezione dalla sovrapressione!
I prodotti e componenti BS&B sono rappresentati in Italia 
da Ravizza & C
bsbsystems.com/en - www.ravizza.it

INSTALLAZIONE IN PORTADISCO SRI-7RS™


